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1. Transport

Om individuella arrangemang inte indikerar annat, transporteras aluminiumprofiler och Yawal
tillverkningstillbeh6r med transport av lastbil som tillhér YAWAL S.A

Vid personlig insamling maste profiler och tillbehér transporteras i tackta, torra och rena
anordningar i transporten.

- Under transportens varaktighet maste sektioner och annat gods skyddas noggrant mot
skador.

Under lossning dr det nédvandigt att verifiera kvaliteten pa forpackningen i ndarvaro av
foraren. Detektering av eventuella avvikelser, sasom: skador pa forpackningen, fukt
eller kvantitativa brister maste notifieras i transportdokumentationen

2. Forvaring

- Aluminiumprofiler och tillbehér ska skyddas mot regn, fukt och direkt indirekt kontakt med
andra metaller. Det ar nédvandigt att forvara dem i torra, rena, ventilerade rum som ocksa ar
uppvarmda pa vintern. Rummen, i vilka profilerna foérvaras, boér ocksa vara fria fran alla slags
kemiska amnen, oavsett deras aggregationstillstand.

- Aluminiumprofiler bér férvaras horisontellt pa hyllor, alternativt i korgar kladda med gummi
eller mjukt tra. Profilskikten ska separeras med distanser av mjuk kartong eller annat liknande
material. Stodpunkterna bor fordelas pa ett satt som forhindrar att profilerna deformeras.

- Bade aluminiumprofiler och packningar bor férvaras i omraden med konstant positiv
temperatur som svanger mellan 5 °C till 30 °C max. Forvarade produkter kan inte utsattas for
direkta effekter av alla typer av anordningar som avger varme, sasom radiatorer, varmeror,
lampor och annan varme utsandare

- Den héga solinstralningen (UV-stralningseffekten) har en mycket negativ inverkan pa bade
profilerna tackta med en skyddsfilm och pa gummiprodukterna. Av denna anledning
rekommenderas det att férvara dem i skuggade rum.

- Réaluminium &r mycket kansligt for korrosion. ROr darfor inte de raa profilerna med bara
hander. Det rekommenderas att anvanda handskar.



YAWAL

ALUMINIUM + ARCHITEKTURA

3. Skydd av folie

- Utsatt inte skyddsfolien for direkt solljus eller hdga temperaturskillnader. Filmen som anvands
ar inte resistent mot UV-stralar och bér darfor tas bort fran profilerna inom 3 manader efter
leverans. Att lamna skyddsremsorna pa ytan av fargbelaggningen, speciellt vid solexponering
och hdg temperatur i omgivningen, kan leda till kemiska reaktioner som orsakar permanent
kombination av remsorna med belaggningen eller andra skador, t.ex. missfargning.

4. Skdrning och bearbetning utav aluminiumprofiler

- For att undvika flisning av fargskiktet rekommenderas for behandlingen att endast anvanda
effektiva och skarpa verktyg.

+Fore alla bearbetningsoperationer maste du komma ihag att de flesta av profilerna som
erbjuds av Yawal har i sina andar tekniska hal eller marken efter jordningstejpen. Férekomsten
av sa kallade teknikspetsar dikteras av malningstekniken, som ingick i kommersiella langder till
vilka 1 cm tillagg kommer att laggas till varje gang. Vid profiler med oxidbelaggning
(anodiserad) i vardera anden av profilen finns marken pa stromklammorna som kan vara upp
till 60 mm i varje ande, vilket bér ocksa beaktas innan kapning.

5. Aluminium profilernas ytmostand

- Bade fargen och oxidbelaggningarna ar inte resistenta mot mekaniska skador. Kontakt mellan
belaggningar med nagon form av organiska fortunningsmedel, koncentrerad alkohol, syror,
baser och petroleumféreningar ar férbjuden. Skador pa ovan ndmnda beldggning kan aven
uppsta i kontakt med cement, lime och andra alkaniska material.

6. Rengoring och underhall

Element av aluminiumstrukturer bor underhallas med den frekvens som ar resulterat av
anvandningsplatsen, och i synnerhet den naturliga miljons korrosionsaggressivitet: - i
lagaggressiva miljéer (landsbygd, sma stader) atminstonne tva ganger per ar.

- i medelaggressiva miljoer (sma stader pa transportvagar med hog trafikintensitet, medelstora
stdder med liten industralisering -atminstone tre ganger per ar.

- i mycket aggressiva miljoer (mycket industrialiserade stader med mycket hog trafik) - minst
fyra ganger per ar.
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Observera att regelbunden rengéring forhindrar bildning av intensiva och svara flackar att ta bort.

Aluminiummalade eller anodiserade profiler bor tvattas med en mjuk trasa med dmtaliga
rengoringsmedel. Anvand inte vatskor baserade pa starkt alkaliska eller sura féreningar, som
kan skada oxiden eller malade belaggningar. Anvand inte tvattmedel med pH under 5 och 8
over. Under tvatt far temperaturen pa belaggningarna och vattnets temperatur inte dverstiga 25
°C. Tvatta inte belaggningen med angstrale. Efter varje tvatt maste ytan skdljas omedelbart
med rent, kallt vatten.

Dessutom, under tvitt:

- Anvand inte slipande rengéringsmedel; Rengdr inte heller ytan genom friktion. Det ar tillatet
att anvanda mjuka bomullstyger avsedda for industriell rengoring. Tvinga inte tyget for mycket
till den rengjorda ytan under avtorkning.- Anvand inte organiska I6sningsmedel som innehaller
estrar, ketoner, alkoholer, aromatiska foreningar, glykolestrar, klorerade kolvaten mm

- Anvand inte okanda rengoringsmedel.

- Anvand inte medel gjorda utav ammoniak, soda, lime

- Rengoringsmedel som anvands for rengoring far inte reagera med den tvattade ytan langre
an en timme. Det ar nédvandigt att rengoringsprocessen kan upprepas forst efter 24 timmar.

- For att verifiera att det anvanda rengdringsmedlet inte paverkar beldggningen negativt,
rekommenderas att prova en liten del av rengéringsmedlet pa strukturens mindre synliga ytor.

Det rengdringsmedel som rekommenderas av Yawal ar rengéringsmedel for
aluminiumarmaturer COSMOFEN 60. Denna produkt ar tillganglig i vart erbjudande under
katalognummer 109.2105.0000. COSMOFEN 60 ar snabbtorkande rengoringsmedel for att
rengora anodiserade och pulverlackerade aluminiumprofiler. Den avlagsnar mycket val damm,
limrester fran skyddsfolien, spar av fett, gummi, ej torkade rester av polyuretanskum, ogras etc.

Om det dr mycket svart att ta bort smuts, nir ovanstiende metoder visar sig vara
ineffektiva, kontakta vart tekniska team for att fa en 16sning.



1. Drift av fonster och dorrar
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For att uppratthalla effektiviteten och tillférlitigheten hos fénsterfunktionen i manga ar och for
att sdkerstalla anvandarnas sakerhet maste instruktionerna nedan foljas strikt.

a) Felaktig anvandning av fonster och dorrar.

Tryck inte pa fonsterbagen
mot karmen.

[N

Ingen annan extra
belastning far pafresta
fonsterbagen.
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Nar det galler barn eller personer med
psykiska storningar bor har ett
fonsterlaselement monterat; forhindra
oonskad fonsterdppning t.ex. det 6ppna
laset eller lasbart handtag
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Genom att stanga fonstret, lagg inte handen
mellan bagen och karmen. Hard stéangning av
fonsterkarm kan leda till skada. For inte
heller in nagra féremal mellan bagen och
ramen, eftersom det kan leda till strukturella
skador
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Vid hard vind lamna inte fonsterbladet i delvis 6ppet lage.
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b) Korrekt hantering av fonster
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Lutningsfonster med handtag pa sidan (stangning - tippning)



YAWAL

ALUMINIUM + ARCHITEKTURA

‘\ e —" /‘

Tvabagsfonster med flyttbar stolpe — vridning (stangning — vridning)

Tvabagsfonster med flyttbar stolpe - vridning - tippning
(stangning - tippning - vridning)

Pivotfonster med vertikal rotationsaxel (stangning - 6ppning)

v
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c) Korrekt hantering av dorrar

Skjutdorrar (stangning - skjuta)

[r—
Lyft - skjutddrrar (stangning - skjuta)
= ""'---.T
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Vikdorrar (stangning — vandning — skjutbar — vikning).

v
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Enbladiga dorrar (stangning - vandning)

A Varning! Vrid inte pa handtaget nar fonstret eller dorren dr 6ppet vid
lutande 6ppning!

8. Underhall och teknisk 6vervakning.

- Forutsattningen for smidig och felfri funktion av beslagsmekanismer ar att folja produktbladets
riktlinjer for storlek och vikt pa bladet, samt rekommendationer fran beslagstillverkaren. - | alla
rorliga delar av beslag, synliga efter elementdppning,glidbara ytor bor smérjas med lamplig olja
minst en gang per ar. Efter att smort in med fett skall samtliga 6ppningar éppnas- och stangas
flera ganger for att jamnt férdela oljan pa glidytorna. Arbetet med mekanismen med motstand
indikerar dalig justering av beslagen. | detta fall maste beslagen snabbt justeras av en
specialist. Justeringsfrekvensen beror pa storleken pa elementet och sattet att 6ppna.
Kontrollera regelbundet om beslagselementen inte ar I6sa eller slitna.
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(/ Anvind endast maskinfett eller oljor, som dr fria fran hartser och syror.
]

9. Villkor for tekniskt godkannande av malade element. Kvalitetsmottagningen av
fargbelaggningarna bor goras i enlighet med QUALICOATS riktlinjer.

Utseende

Belaggningens utseende bedéms pa de vasentligt viktiga ytor som har faststallts i produktens
tekniska dokumentation. Kvalitetsacceptans av belaggningar maste goras under vinkeln pa ca
60° mot det beddmda omradet. Defekter i form av: dverdriven grovhet, rinnor, blasor, manga
inneslutningar, kratrar, matta flackar, porer, haligheter, repor (eller annan samre estetik av
produkten) som inte kan ses pa ett avstand langre an 3 meter.
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Belaggningens tjocklek
Matning av belaggningens tjocklek bor endast goras pa ytor som ar vasentligt viktiga. Minsta
tjocklek pa belaggningen bor vara 60 um.

Farg

Fargbeddmning bor géras i skuggan, med endast referensprover. Se till att referensmaterialet
ar i samma vinkel som materialet som skall bedémas. Avstandet som beddémningen skall
goéras ifran ar:

3 m - elementen anvands inomhus
5m - elementen anvands utomhus

Fargerna pa pappersexemplen dr den enda guiden till RAL-firgpaletten. Saledes kan dessa
prover inte utgora grunden for reklamationer i omfattningen av fairgnyanser pa profiler,
ark och tillbehor. Pa grund av pulverlackeringsteknikens specificitet (firg, kvalitet pa
pulverlackeringar som erbjuds av olika leverantorer) forbehaller sig YAWAL ritten att
vadlja leverantor av pulverfirgen. Darfor ar Kunden genom bestadllning skyldig att
informera om eventuell fortsattandet av fargen.

10. Villkor for tekniskt godkdnnande av anodiserade element

Kvalitetsmottagningen av de anodiserade belaggningarna bor goras i enlighet med
QUALANOD:s riktlinjer

Utseende
Beldggningens utseende bedoms pa de vasentligt viktiga ytorna som har faststillts i
produktens tekniska dokumentation. Avstandet pa vilket bedomningen ska goras ér:

3 m - elementen anvands inomhus
5 m - elementen anvands utomhus

Anodiserad aluminium har en effekt av dubbel reflektion av ljus, sa for den visuella jamférande
utvarderingen placera elementen i ett plan och se dem i vinkelrat riktning, enligt
tillverkningsriktningen for substratet aluminium. Om produkterna kommer att anvandas i
naturligt ljus bor ytans utseende beddémas fran norr (fér norra hemisfaren)
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inaturligt diffust ljus. Om produkten kommer att anvandas i konstgjort ljus, en visuell inspektion
bor utforas med kallan for diffust ljus placerad 6ver och bakom bedémningen.

b. Belaggningens tjocklek
Mitning av beldggningens tjocklek bor endast goras pa vasentligt viktiga ytor. Minsta
tjocklek pa beldggningen bor vara 20 micro mm

c. Colour

Fargutvardering bor goras enbart pa basis av referensproverna. Se till att
referensmaterialet dr i samma vinkel som det bedémda genom bedémning. Pa grund av
anodiseringstekniken bor de tillatna firgavvikelserna bestimmas med hjilp av
accepterade provqyyfrén bada parter, avstandet som utvarderingen skall goras ifran ar:

3 m - elementen anvands inomhus
5 m - elementen anvands utomhus

Pa grund av anodiseringsteknikens specificitet ar kunden skyldig att lagga bestallningar om att
informera om eventuell férutsattning, | det har fallet ar det nédvandigt att faststalla
referensproverna.

I 1. Villkor for tekniskt godkdannande av element som dekorerade med sublimeringsmetod.
Kvalitetsacceptans av dekorativa belaggningar boér utféras som for malade belaggningar, dvs i
enlighet med anvisningar ifran QUALCOAT.

Pa grund av dess specificitet och sattet att placera ringar. Dekorativa belaggningar (den sa
kallade traeffekten) kan i efterféljande leveranser visa en liten skillnad i strukturen av
traimitation och i nyans, och kan i sadana fall kan inte éverklagas.

12. Installation och underhall av packningar.

Innan du monterar packningarna, var sarskilt uppmarksam pa deras korrekta val. Vid montering
maste packningarna noggrant placeras i position med tillracklig Iangdreserv och andarna
maste i varje fall sammanfogas med lim. Packningar i hdérnen ska skaras i en vinkel pa 45° eller
vinkelskarvar ska géras med gummihérn och alla maste sammanfogas med vulkaniserande
lim.

- Packningar boér pa grund av sina egenskaper forvaras i skuggade omraden med konstant
positiv temperatur som svanger mellan 5 °C till 30 °C max. De férvarade tatningsmaterialen kan
inte utsattas for direkt paverkan av olika typer av varmegivare, sasom radiatorer, varmeror,
lampor och annat.

) ‘4
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- Packningar bor underhallas minst en gang om aret med silikonbaserade medel, vilket
sakerstaller att deras flexibilitet bibehalls under manga ar framéver. Kom dock ihag att alltid
underhalla tillhérande packningar efter tvatt av aluminiumprofilerna.

Anviandning av svillande packningar.
Vidhaftning och bindningsstyrka

Den hdgsta vidhaftningen erhalls genom att anvanda antaganden

* Fundament,
» Temperatur,
* Behandling.

Uppbyggnad:

-Anvand inte pa ytor dar det finns silikoner, paraffin och vax.- Applicera inte

-pa farger som innehaller tillsatser som minskar vidhaftningen (silikoner,
paraffin, vaxer och andra amnen for att 6ka likviditeten).

Ta bort damm och smuts fran de ytor som ar avsedda for vidhaftning.

- Rengér ytorna fran mjukgorare.

- Anvand endast pa torra ytor.

- Anvand eventuellt pa slata, slutna ytor.

- Vid grova och ojamna ytor anvand ytterligare ett lager tejp.

- Tillat inte kemiska reaktioner pa bundna ytor (dmnen som innehaller koppar och
mangan reagerar med gummibaserade lim).

Temperatur:

- Den optimala temperaturen i torra rum ar mellan 20 och 30 °C. Undvik att anvanda i
temperaturer under 10 °C.

- Lagringstemperatur ca 18 °C med relativ luftfuktighet ca 55%.

Behandling: -

De basta bindningsresultaten erhalls efter korrekt och jamn pressning av ytan.
- Verktyg (och hander!) maste rengdras fran klister.

- Vid limning av ytor som utsatts for extrema belastningar, kom ihag att max
styrkan av fogen erhalls forst efter ca. 24 timmar.

- Undvik att standiga pafrestningar uppstar i stallet fér fogen.
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Tips for limning av de mest anvdnda materialen:

Material med anti-vidhdftande egenskaper

Trots att nastan all material har goda bindningsegenskaper, kom ihag att vissa har betydande
anti-vidhaftande egenskaper. Dessa omfattar bl.a. Teflon, silikonbaserade material och opolara
plaster som PE och PP. Bindningsegenskaper hos dessa material kallas kritiska. Forbattrade
bindningsegenskaper hos dessa material kan endast uppnas genom adekvat mekanisk,
fysikalisk eller kemisk forberedelse av de ytor som ska limmas (t.ex. kréning av PE- eller
PP-ytorna).

Plast/lackade ytor

Dessa omfattar framst av ytor som inte staller till stora problem vid limning. | fa fall kan dock
de vidhaftande egenskaperna forsamras som en reaktion mellan den bundna ytan och lim
massan, vilket ar ett resultat av forskjutning av mjukgorare eller missfargning av ytan. | en
sadan situation rekommenderas férhandsundersokning av dmsesidig tolerans for de anvanda
komponenterna. Detta rekommenderas sarskilt i de fall dar den sjalvhaftande tejpen ska tas
bort efter en viss tid eller nar den anvands pa mjuk PVC.

Limning av metaller

Vid icke-jarnmetaller, sasom: bly, kadmium, koppar, massing och nickel, kontrollera i forvag om
de kommer i en kemisk reaktion med limmassan. Odnskat resultat av kemisk reaktion kan
resultera i missfargning.

Vid anodiserad aluminium efter borttagning av den sjalvhaftande tejpen pa den bundna ytan
kan det finnas rester av lim massa.

Preliminar undersdkning: Om trasan ar indrankt med black lamnar den marken pa ytan efter
avtorkning, den sjalvhaftande tejpen ska anvandas efter tidigare provapplicering

Forberedelse av ytan

For optimal vidhaftning bor de limmade ytorna vara rena, torra och avfettade. Innan
limningsprocessen pabdorjas bor alla anti-vidhaftande amnen: damm, innebar att férbjuda
bindning, fetter och vaxer borttorkade ifran ytan som skall fastas.
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Forberedelse utav sjilvhiftande tejp

Limning bor utféras i rumstemperatur (18-25 °C). For att uppna de basta egenskaperna for
limning maste ett tillrackligt stort tryck pa de sammanfogade ytorna tillhandahallas (maximal
styrka for limningen ar uppnas efter ca 24 timmar)

Riktlinjer for borttagning av tejp

Ofta finns det en situation dar tejp anvands felaktigt. Om de produkter som ar avsedda for
kortvarig anvandning utomhus och utsatts for langvarig vaderlek och UV-stralning kan
det uppsta betydande svarigheter att avlagsna dem. | dessa fall rekommenderar vi

foljande steg:

Bidrande tejp
- Skall tas bort forsiktigt, och om mdjligt med hjalp av varmepistol.

Rester av lim
- Skall tas bort bitvis

Limrester baserade pa gummi.

Om utforare av den sjalvhaftande tejpen kan dras av och limmet annu inte har hardat,
anvand mineralsprit. Om tejpen ar skor och gar sénder, och limmet ar till viss del hardat,
anvand en hartork, darefter varm upp forsiktigt riv eller mjukgér med mineralsprit i minst
en minut, och ta sedan bort med plastspatel. Om limmet har hardat ordentligt

mjuka upp med universal thinner i minst en minut och ta sedan bort med plastspatel.Om
limmet ar ordentligt hardat , och ovanstaende metoder visade sig vara ineffektiva, speciella
kemikalier bor anvandas och sedan avlagsnas med plastspatel.

Lim baserade pa akrylat

Om den sjalvhaftande tejpens funktion ar skor och gar sénder, och limmet ar till viss del
hardat, anvand en hartork,och efter uppvarmning skrapa forsiktigt bort resterna.

Om limmet ar ordentligt hardat, anvand féljande steg i tur och ordning eller deras kombination:
- mineralsprit,
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- blanda (50% etylacetat, 50% dimetylbensen),
- blandning (40% sprit, 40% mineralsprit och 20% aceton),
- sarskilda kemiska medel.

Ovanstaende metoder for att ta bort tejp kan gora att limmet bara svaller, men det kommer
fortfarande att vara svart att ta bort. | det har fallet rekommenderas det att helt mjuka upp och
ta bort det med en plastspatel. Rester av limmet kan sedan avlagsnas med en trasa indrankt i
spadningsmedel. For att undvika missfargning eller ytskador, préva den pa ett osynligt stalle
innan du anvander thinnern. Under arbetet ar det ndodvandigt att ventilera rummet, och i vissa
fall anvand gasmask utrustad med A2 filter.
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